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Cap. V

3. DESCRIEREA ACTIVITATII

Reviziile  periodice  ale echipamentelor de munca (E.M.)  contribuie la  imbunatatirea  starii  acestuia  si la exploatarea lui  corecta,  scotand totodata, in evidenta  lipsurile  existente, care pot  conduce  la accidente de munca.

Unii lucratori nu cunosc insa  posibilitatile E.M-lor si lucreaza pe ele piese a caror greutate depaseste greutatea admisa pentru masinile  date  sau produc supraincarcarea masinilor  prin alegerea nepotrivita a regimurilor de lucru  etc. Toate  aceste fenomene  sunt rezultatul exploatarii gresite a E.M., fapt ce trebuie  inlaturat in timp  prin instructiunile  specifice  de exploatare .

Crestaturile  si urmele provocate  de cutite,  pile, chei si ciocane  pe suprafetele razuite  ale E.M.  arata, de asemenea, o organizare  nesatisfacatoare  a exploatarii  acestora.

Intretinerea E.M.  decurge normal  daca lucratori studiaza  E.M.  si regulile lor  de intretinere  si, in afara  de  aceasta, daca se organizeaza  un control, si o instruire corespunzatoare al lucratorilor care deservesc E.M., de catre conducatorul locului de munca .

Operatiile de intretinere a E.M. de catre  lucratorii care le deservesc  trebuie aratate precis in instructiunile  speciale date fiecaruia. In aceste instructiuni  trebuie sa fie indicate: regulile de pornire, de oprire, de trecere la alta operatie  si de  functionare a masinii, punctele si perioadele de ungere a masinii, cum si calitatea de ulei recomandata etc., acestea trebuind sa concorde cu sarcinile privind  securitatea muncii  la E.M.

Intretinerea  E.M.  de catre  personalul  de reparatie

Personalul de reparatie este obligat  sa efectueze sistematic  revizia si verificarea starii E.M.  Reviziile permit sa se  scoata in evidenta  in timp nerespectarea  normelor de ansamblare  a pieselor de masini  provocate de marirea uzurii  pieselor sau  de slabirea prinderii lor, cat  si pericolul ce-l  reprezinta anumite defectiuni tehnice  pentru viata si sanatatea  oamenilor.

Sunt stabilite urmatoarele revizii ale E.M. : de serviciu -  zilnica,  periodica ,  cu demontarea totala  a masinii si verificarea periodica  a preciziei.

5.1. Revizii de serviciu – zilnica  a E.M. fara oprirea lor se face de catre lucratorul calificat in timpul cand acesta  inspecteaza sectorul  care îi este atribuit. Ascultand  zgomotul  mecanismelor fiecarei  E.M. interogand  lucratorii care  le deservesc asupra  functionarii lor  si controland E.M., strange imbinarile care nu sunt fixate  destul de rezistent si inlatura micile dereglari  intervenite in  functionarea  E.M., in scopul prevenirii  accidentelor.

Trecerea zilnica in  revizie permite sa se descopere si sa se inlature  la timp defectiunile  mai mici ale E.M., prevenind  prin aceasta  posibilitatea stricaciunilor mai mari; defectiunile marunte ale E.M. pot fi inlaturate la oprirea ei, de scurta durata, in timpul repaosului de masa  sau intre doua schimburi; descoperirea si  defectiunile mai mari, a caror inlaturare imediata este imposibila, trebuie anuntate conducatorului locului de munca, descoperirea defectiunilor  care necesita reparatie  imediata trebuie adusa  pe loc la cunostinta  personalului de reparatie calificat in acest scop,  care va organiza medierea  ei cat mai urgenta  pentru securitatea muncii .

5.2. Reviziile periodice ale  E.M.  formeaza etapa urmatoare mai aprofundata, a masurilor  preventive. In timpul reviziilor  periodice  se verifica starea  suprafetelor de frecare, se constata jocurile care depasesc pe cele normale, se verifica starea  instalatiei de ungere, se verifica  starea  dispozitivelor  si a mecanismelor  de cuplare ale E.M.,  se inlocuiesc  piesele uzate  usor accesibile.

In timpul reviziei periodice a E.M.   trebuie sa se dea o deosebita  atentie starii  instalatiei  de ungere si aparatelor de ungere, pentru a se inlatura fenomenul  de gripaj  care poate conduce  la accidente de munca.

Lucratorul calificat care  efectueaza revizia  periodica trebuie  sa caute ca toate  ungatoarele  si conductele  de ulei ale masinii  sa se gaseasca dupa  revizie intr-o  stare perfecta; sa protejeze de praf toate orificiile de ungere  pana ce vor fi montate  aparatele de ungere  reparate.  De asemenea, trebuie  sa verifice functionarea corecta a tuturor  mecanismelor  E.M.  si mai ales,  a cuplajelor, sa efectueze lucrarile  de insurubare ,  reparatia marunta  si reglajul cuplajelor  de frictiune si a suporturilor, sa inlocuiasca arcurile  si penele slabite  sau rupte, sa efectueze  in general toate celelalte  reparatii  marunte, a caror necesitate  a constatat-o .

Efectuarea reviziei  periodice  a masinilor  in schimburile  libere  si in zilele de

Locul de munca va fi astfel organizat  incat pozitia de lucru  a lucratorului calificat pentru intretinere a masinilor sa fie cat mai comoda , pentru a nu-l obosi .

Se recomanda  elaborarea unor instructiuni  speciale de revizie  periodica pentru  fiecare model  de masina , in concordanta cu  tipul masinii  si al utilajului.

5.3. Revizia  cu demontarea  totala  a masinii si spalarea  pieselor  se recomanda  sa fie efectuata  cu doua-trei luni inainte de oprirea masinii  in vederea reparatiei capitale, pentru intocmirea unei liste  complete a defectiunilor  masinii-unelte si a pieselor care urmeaza  sa fie inlocuite  in timpul reparatiei  capitale.

Reviziile cu demontarea  totala  a masinii  si spalarea pieselor  trebuie sa fie  cumulate, intr-o serie  de cazuri,  cu reparatiile  curente  ale E.M. , care asigura  buna lor functionare .

Se obiecteaza ca  efectuarea acestui  gen de revizie  nu este rationala  pentru urmatoarele considerente :

a) demontarea totala a masinii si spalarea  acesteia necesita  timp indelungat ;

b) dupa demontare  si spalare , masina  functioneaza  un timp oarecare  mai rau decat inainte ;

c) sunt posibile opriri din lucru ale masinii , deoarece nu se vor gasi  totdeauna piese  pentru inlocuirea  celor uzate.

Intr-adevar, sunt cazuri cand masinile, dupa demontarea totala si spalarea lor, incep  sa functioneze normal numai  dupa o  oarecare  rodare  a pieselor  lor. Aceasta  se explica prin faptul ca in timpul  demontarii  s-a  modificat  ajustajul normal a pieselor.  Toate  celelalte  considerente nu sunt concludente, dar cu toate acestea, trebuie inlaturate  toate defectiunile  care conduc la  avarii  tehnice  si la accidente  de munca.

Verificarea periodica  a preciziei  E.M.  are drept  scop  determinarea  starii masinii, a pieselor si a subansamblelor, a caror uzura produce pierderea preciziei. Verificarile periodice  ale preciziei  sunt necesare la masinile  care executa operatii  de finisare  si care necesita  un anumit grad de precizie. Verificarea  periodica  a preciziei masinilor  este efectuata de lucratorul cu competenta, el deschide capacele  lagarelor, ale cutiilor  de viteze  si ale celorlalte  subansambluri  ale masinii, le trece minutios  in revizie si constata necesitatea inlocuirii sau a reparatiei diferitelor pise. Lista lucrarilor  efectuate in timpul  verificarii  preciziei  masinilor  si a pieselor  care trebuie  inlocuite  se trece  in registru.

Revizia E.M. este insotita in majoritatea cazurilor de o reparatie mica, fara inlocuirea de  pise, cu exceptia celor de fixare. Reparatia se face fara  oprirea masinii  sau cu o oprire de scurta durata, din care cauza aceasta reparatie  face parte din intretinerea  utilajului, care garanteaza  o functionare fara  pericol  de accidentare .

5.4. Organizarea ungerii  E.M.

Uleiul se pastreaza in magazii .


Materialele de sters  trebuie utilizate pana  la imbinarea lor completa  cu ulei. Suprafetele masinii se sterg numai dupa  ce au fost  indepartate  in prealabil  aschiile  si pilitura  de metal,  deoarece acestea pot conduce la  uzura  de avarie a utilajului.


Materialele  de sters  se pastreaza in lazi  de fier speciale, cu capace care se inchid  etans.  Materialele de sters , utilizate se strang in lazi de fier, cu fundul ciuruit prin care  uleiul si apa se scurg  in despartitura suplimentara  a fundului.  Materialele de sters se scot zilnic  din lazi si se depoziteaza in locuri amenajate pentru a nu crea pericol de incendiu.


Langa locurile de pastrare  a materialelor de sters  trebuie  sa fie  suspendate  extinctoar , asezate  lazi  de nisip si afisate placarde  cu inscriptii citete  „Pericol  de foc”, Fumatul strict oprit „ etc. 
5.5. Lubrifiantii  si proprietatile lor


Pentru ungerea E.M.  se intrebuinteaza, de obicei uleiuri  si unsori minerale. Mult mai rar se intrebuinteaza grasimi animale, uleiuri vegetale  si uleiuri  compuse din amestecul uleiurilor minerale  cu uleiuri vegetale  sau grasimi animale.


Diferite calitati de lubrefianti  minerali  se deosebesc  intre ele  prin proprietatile lor fizice principale, si anume: vascozitatea si temperatura de aprindere . Vascozitatea unui ulei este cu atat mai mare cu cat acesta este mai gros. Vascozitatea uleiului  se determina cu ajutorul  vascozimetrului.  Uleiurile cu  vascozitate  scazuta se  preseaza si se scurg  usor din lagare, iar uleiurile cu vascozitate ridicata cauzeaza  un consum inutil  de energie  pentru antrenarea  mecanismelor.


Prin temperatura de aprindere a uleiului  se intelege temperatura  la care vaporii  ce se degaja la incalzirea uleiului formeaza, in combinatie cu aerul, un amestec explozibil care se aprinde de la o scanteie. Daca uleiul este ales fara  sa se tina seama  de temperatura de aprindere, poate sa se evapore  in timpul functionarii  masinii fara  sa unga  portiunile  incalzite ale acesteia .

5.6. Ungerea E.M.

 
Ungerea este un factor foarte important, de care depinde functionarea  fara intrerupere  si sigura a masinilor. O data cu introducerea regimurilor de aschiere  rapida,  problemele de ungere  au capatat o  importanta  hotaratoare.


Ungerea corecta  si la timp a E.M. micsoreaza uzura pieselor  in frecare, sporeste  durata de serviciu  si reduce consumul  de energie .


Ungerea masinilor trebuie  efectuata cu o anumita  calitate de ulei.  

Este necesar sa se  accentueze categoric responsabilitatea  fiecarui muncitor in UZURA PIESELOR 


Datorita  uzurii avansate  a pieselor la E.M.,  se produc o serie de avarii  tehnice si  accidente de munca .


Starea tehnica  este determinata de gradul  de uzura si  ea conditioneaza in cea mai mare masura  securitatea muncii  celor care le deservesc, pe de o parte  si a celor care au  legatura cu  acestea, pe de alta parte .

